
附件1
2025年农机研发制造推广应用一体化试点

项目申报指南

2025年农机研发制造推广应用一体化试点项目，聚焦大喂入量水稻联合收获机、水田混合动力轮式拖拉机和丘陵山区茶园管理装备等8类装备开展研发制造和产业化应用，全面提升江苏农机装备产业技术创新能力，实现突破一批农机装备关键核心技术，研制一批绿色智能农机装备目标任务。

一、粮食作物作业装备

1001：水田混合动力轮式拖拉机研产推用一体化
研究内容：重点研究多源驱动动力系统耦合机理及解耦方法，研究混合动力轮式拖拉机在水田作业提升作业效率和降低油耗的设计方法，研究混合动力轮式拖拉机与配套农机具协同作业提高作业质量的控制策略。创制水田型混合动力轮式拖拉机产品，并集成智能作业机具进行应用验证。

目标要求：拖拉机功率为≥70kW，行走驱动电机功率≥65kW，0-37km/h无级变速，轴距≤2400mm，最小转弯半径≤5m，防泥水密封性可靠（按GB/T 24645《拖拉机防泥水密封性试验方法》的规定进行试验，2h试验后前后桥不得有漏油现象，油封内侧不得进泥水），最小离地间隙≥480mm，最小使用比质量≤50kg/kW，电控PTO及液压提升，电控液压输出组数≥3，北斗辅助驾驶系统直线度精度±2.5cm，能实现路径自动规划、避障和调头等功能。最大牵引力≥每千瓦拖拉机功率320N（拖拉机功率＜73.5kW时）或360N（拖拉机功率≥73.5kW时），且≥拖拉机标准使用质量（设计值）乘9.8的75%；最大提升力≥每千瓦拖拉机功率240N。平均故障间隔时间MTBF≥250h（按照GB/T 24648.1《拖拉机可靠性考核》进行考核）。建立熟化应用基地3个，试验示范面积累计不低于6000亩。实现期内产业化生产应用20台以上（以销售发票为准），年量产能力≥3000台。
补助金额：700万元。
1002：水稻智能化覆膜插秧复式作业装备研产推用一体化
研究内容：突破平整展膜覆膜、转弯掉头自动切膜压膜、精准破膜打孔及对孔栽插、栽深自适应调整、插秧同步沟系成型、自动导航与自主对行、覆膜插秧多工序“一键化”智能操控等关键技术及系统，开发水稻智能化覆膜插秧复式作业装备，完成产业化开发并实现生产应用。

目标要求：研发乘坐自走式水稻智能化覆膜插秧复式作业装备1种，额定功率≥17.8kW。铺膜后膜与泥面紧密贴合、膜四周压入泥土深度5-10cm、无漏压或浮膜，机插及铺膜展平切膜压膜多工序可实现“一键化”智能操作；破膜孔洞长度≤5cm、宽度≤3cm，伤秧率≤4%，漂秧率≤3%，均匀度合格率≥80%，插秧深度合格率≥90%，直线精度≤5cm，可靠性有效度≥98%，作业效率2~4亩/小时，同步开沟深度10~15cm，开沟宽度8~12cm。建立熟化应用基地3个，累计试验示范面积不低于1600亩。实施期内产业化生产应用20台以上（以销售发票为准），年量产能力≥1000台。

补助金额：600万元。
1003：电动自走式水田高效行间除草机研产推用一体化
研究内容：以秧苗识别为核心感知对象，突破全方位多源融合感知、死角精准识别、作业路径实时反馈与动态修正、基于秧-草根深差异的株间除草装置精准执行、自主导航与防淤、低损伤自动换行、功率匹配与优化等水田智能除草关键技术，研制多模态智能感知系统、作业路径全覆盖的本地实时反馈系统、高效除草装置执行模块与高通过性水田电动底盘，开发适用于水田复杂地形作业的水田高效智能除草机器人，完成产业化开发并实现生产应用。

目标要求：作业行数7行，秧苗识别率≥90%，行间除草率≥90%，株间除草率≥75%，伤苗率≤5%，离地间隙≥600mm，作业幅宽≥1.8m，除草作业速度0~3km/h，自主导航精度±4cm，电动底盘输出功率≥9.5kW，最大爬坡度≤15°，最大过沟深度≥300mm，最小转弯半径≤1.8m，整机四轮驱动、四轮转向，配备两组电池，轮换普充使用，单块电池满电状态下，作业续航≥4h，充电时间≤1.5h （充至80%），可靠性有效度≥98%。建立熟化应用基地3个，累计示范推广面积不少于6000亩次。实施期内产业化生产应用12台以上（以销售发票为准），年量产能力≥100台。

补助金额：500万元。
1004：10kg/s 喂入量水稻智能低损联合收获机研产推用一体化
研究内容：攻关大喂入量水稻纵轴流低损脱粒、高通量分离、多风道高效清选、高可靠无级变速履带式底盘等核心部件，突破水稻损失、含杂、破碎等作业质量在线监测、脱粒清选参数智能调控、整机喂入量稳定控制等关键技术，开发大喂入量智能低损水稻联合收获机，完成产业化和生产应用。
目标要求：水稻喂入量10kg/s，配套动力125kW，履带接地压力≤20kPa，最高作业效率≥13亩/小时，可靠性有效度≥98%且用户满意度≥80分；总损失率≤2.0%，破碎率≤1.0%，含杂率≤1.5%；整机集成损失/含杂/破碎在线监测、脱粒清选参数智能调控、喂入量稳定控制等智能化系统。建立熟化应用基地3个，累计示范面积不低于6000亩。实施期内产业化生产应用12台以上（以销售发票为准），年量产能力≥1000台。
补助金额：1100万元。
二、特色农业作业装备

2001：适用于现代设施种植轮/履智能通用底盘及作业装备研产推用一体化

研究内容：突破通用底盘中心距精确控制和调整、姿态感知自动调平、对垄实时检测自主纠偏、播种参数智能控制与漏播/堵塞报警、移栽株行距栽深自适应调节控制、喷雾靶向智能变量控制等技术，研制适用于连栋温室的履带式电动智能通用性底盘和适用于单体塑料大棚的轮式电动智能通用性底盘，研究开发相配套的智能调控监测播种作业机具、自动取苗智能移栽作业机具、变量控制喷雾作业装置及底盘作业智能管控数字化操作系统等，形成蔬菜种管运高适应性智能通用电动底盘及作业成套装备，制定农机农艺农信融合的技术模式及规范，完成产业化开发并实现生产应用。
目标要求：研发现代设施种植履带式和轮式电动智能通用性底盘各1种，总功率≥8kW，最大载重≥650kg，最大行进速度≥3km/h，最大离地间隙≥400mm，轮式底盘作业姿态自适应感知自主调平，轮中心距110~150cm可调，履带式底盘履带中心距90-120cm可调，自主对垄行走直线度偏差±3cm，衔接行（垄）控制精度±3cm，最小转弯半径≤1.6m，具有快速挂接功能，开发具备控制、显示、数据传输功能操作系统2套；障碍物识别误检率≤2%，障碍物检测与遇障反应时间≤200ms；播种穴距100~250mm可调，行距100~550mm可调，具有漏播监测功能；移栽株距200~500mm智能可调，调节误差±5mm，行距250~500mm可调；药箱容量≥200L，喷雾喷幅6~8m。轮式/履带底盘可靠性有效度≥98%。建立熟化应用基地3个，累计示范应用不少于1500亩。实施期内产业化生产应用履带式电动智能通用性底盘不少于12台，轮式电动智能通用性底盘不少于6台，配套播种、移栽、植保机具总数不少于25台（以销售发票为准），年量产能力≥500台。
补助金额：500万元。
2002：丘陵茶园多功能履带管理装备研产推用一体化
研究内容：设计和研发高通过性、强适应性的茶园窄幅宽通用履带动力底盘，研制针式仿生耕作机具、高效除草机具、精准植保机具、多动力输出结构机具和螺旋有机肥深施/穴施机具。突破仿生减阻脱附技术、螺旋施肥技术、“1+N”一体化集成技术，研制针式仿生耕作机具、高效除草机具、精准植保机具、有机肥螺旋深施/穴施机具、HST高效传动系统和窄幅宽通用动力底盘，集成远程操控系统，开发适于丘陵复杂地形果茶园多功能管理装备，完成产业化开发并实现生产应用。
目标要求：主机宽度≤80cm，长度≤190cm（不挂接机具），最小离地间隙≥15cm，最大爬坡能力≥30°，侧向抗倾覆角度≥8°，动力输出接口≥4个（至少两侧置接口，一后置直连接口，一后置串连接口，输出速度均为600r/min）；整机功率≥22kW，底盘形式为履带式，作业速度0.5~2.5km/h，最大区域遥控距离≥500m；配套深松、除草、施肥、植保机具等5套以上，深松深度15~25cm，中耕除草深度8~15cm，颗粒有机肥施肥深度15~30cm、穴施深度≥30cm，肥料/药液运载能力≥250kg，喷雾量偏差≤10%；平均无故障工作时间≥100h。建立熟化应用基地3个，推广应用面积≥5500亩。实施期内产业化生产应用20台以上（以销售发票为准），年量产能力≥200台。

补助金额：600万元。
2003:肉鸭立体养殖关键装备研产推用一体化

研究内容：研发肉鸭健康高效养殖的立体养殖设施、基于采食量需求的智能精准饲喂、专用饮水装置、基于体感温度的环境智能调控装备、融合热成像-姿态分析-声纹识别的智能巡检机器人等关键设备，并开展工程仿生优化设计、多源参数融合、数字化管控、人工智能算法等高效健康养殖成套装备的集成优化，实现产业化生产与规模化应用。

目标要求：开发智能喂料装备1种，投料精度≥97%，平均无故障工作时间>300h。开发肉鸭专用饮水装备1种，有效饮水量达到70%以上，平均无故障工作时间>3600h。研制环境智能调控装备1种，空气温度精度≤1℃，单套环境智能调控装备应用区域面积不小于1000 m2，平均无故障工作时间>7500h。开发智能巡检机器人1种，巡检速度≥6 m/min，定位精度不超过±5cm，肉鸭关键行为（死亡、翻覆、采食）感知模型识别精度≥94%，平均无故障工作时间>1000h。形成肉鸭高效健康养殖设施装备体系，空间利用率≥120%，养殖密度≥15只/平方米，提供配套技术规程或标准1套。建立熟化应用基地3个，实施期内肉鸭成套装备的产业化应用生产4套以上（以销售发票为准），累计推广30万羽以上。
补助金额：600万元。
2004：河蟹智能捆扎分级分拣装备熟化应用
研究内容：开展河蟹蟹肉、蟹黄/蟹膏肥满度内部品质自动分级技术熟化工作，构建涵盖外观形态、蟹黄蟹肉分布、肥满度等级的多元特征数据库，筛选基本和综合分级分拣装备，实现不同规格河蟹的重量分级，公母、残次外部特征分拣和膏黄肥满度内部品质分拣，适宜不同规模需求的河蟹生产基地应用；筛选市场捆扎装备，并开展河蟹捆扎装备技术提优熟化工作，提升捆扎合格率，实现捆扎设备在应用基地的实际应用。组织试验示范、推广应用。

目标要求：开展河蟹捆扎及智能分级分拣装备试验选型，完成产品迭代熟化，优选装备满足不同应用场景要求，提供生产应用选型试验报告。基本分级分拣装备实现分级等次≥7级，重量准确率≥95%，分拣效率≥100只/分钟，实现数据统计，可靠性有效度≥95%。综合分级分拣装备实现重量分级准确率≥95%、公母分级准确率≥90%、残次分级准确率≥90%，分拣作业效率≥40只/分钟；损伤率≤3%，同时具备蟹肉、蟹黄/蟹膏肥满度分级功能和设备运行状态与作业数据统计等功能，可靠性有效度≥90%。河蟹捆扎机作业效率≥5只/分钟，捆扎合格率≥85%，损伤率≤3%，具备数据统计功能，可靠性有效度≥85%。累计减少用工30%。
建立河蟹智能分级分拣捆扎装备熟化应用基地不少于10个。实施期内河蟹捆扎、智能分级分拣装备产业化推广应用共60台（套）以上（以销售发票为准），其中基本分级分拣装备产业化销售20台（套），分拣处理量200吨；综合分级分拣装备产业化销售15台（套），分拣处理量100吨；捆扎机产业化销售25台（套），捆扎处理量30吨。推广期间内部品质综合分级分拣装备每台完成6万只河蟹分选。

补助金额：800万元。



